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ESTUDO SOBRE O REAPROVEITAMENTO DA SERRAGEM UTILIZA DA
NA ABSORCAO DE DERIVADOS DE PETROLEO

Gustavo José Meningjmenin@hotmail.com
URI — Campus de Erechim

RESUMO: O presente estudo consiste no aproveitamento degeen contaminada com derivados de petrdleo para a
producao de briquetes. Os materiais utilizados @daé#ricacdo dos briquetes foram: serragem, dadaie maravalha.

No estudo foram elaborados 21 corpos de prova cibenedtes misturas, variando quantidade de serraghm
maravalha, de 6leo e de umidade. Como resultadolbieérvado que os corpos de prova que continharagsen e
maravalha com 6leo e 0% de umidade ndo obtiveraronaisténcia necessaria para a formacao do brighe®
briquetes com umidade fixada em 13 %, e variandoamtidade de Gleo de 2 a 6 %, obtiveram-se begud¢ boa
qualidade, ou seja, densidade em torno de 1%giasisténcia a compresséo entre 580 e 655 kgffeor fim, foram
fabricados briquetes sem 6leo variando apenasop®mdes de serragem, maravalha e umidade, eagp@nsagem,

os corpos de prova foram imersos em 6leo, dessafarbteve-se os briquetes de melhor qualidadeapresentaram
densidade maior que 1 g/émesisténcia a compress&o na ordem de 730 kgficabsorcéo de 6leo em torno de 30 %.

PALAVRAS-CHAVE: briquete, serragem, umidade

ABSTRACT: The present study is the use of sawdust contaeunatth petroleum products for the production of
briquettes. The materials used for the manufacofrdriquettes were sawdust, oil and wood shavidgse study
produced 21 specimens with different mixtures, imgrnamounts of sawdust, wood shavings, oil and ton@s The
results showed that the specimens containing sawalnd shavings with oil and 0% humidity did not gkee
consistency needed for the formation of the brigudh the briquettes with moisture set at 13%, aadying the
amount of oil from 2 to 6%, we obtained good gyalitiquettes, ie, density about 1 g/cm3, compressivength
between 580 and 655 kgf / cm2. Finally, oil-fre@jbettes were made with varying proportions of sastdwood
shavings and moisture, and, after pressing, thecispens were immersed in oil thus obtained is ofebejuality
briquettes, which had higher density than 1 g/catdnpressive strength in the order of 730 kgf/cm@, @il absorption
about 25%.
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INTRODUGAO

SELE(}A‘O DAS SECAGEM DA SECAGEM DA PREPARACAO
A crise energética tem exigido novas fontes quiaEES SERRAGEM MARBVALHA DAS AMIOSTRAS

substituam aquelas que se tornam escaskas. vista

destes fatores e com os crescentes aumentos agodic (TS AVALIAGEO DA I oRENSAGEM
s . . 7 . DESCRITIVA DOS RESISTENCIA A DENSIDADE DOS BRIQUETES
no preco dos combustiveis de origem féssil, fortes DADOS COMPRESSAO

energias renovaveis, como a biomassa, sdo possiveis

solugdes para este problema, especialmente o dasegc Figura 1. Sequéncia do desenvolvimento do projeto

de recursos ndo-renovaveis, como o petréleo (ROWELL

1996). Atualmente existem residuos que sdo descartadeg;s 5 realizacdo dos experimentos foi utilizadeo ol
de maneira inadequada na natureza, dentre 0s @Uai§yprificante ja usado da marca PETROBRAS, tipo
serragem e a maravalha utilizadas na absorcé@ds.dh  xTRA TURBO 15W40. Existem diversas variaveis que
compactacdo € uma opgéo para a utilizacdo energiic oqem interferir na producdo de um briquete, desiis
residuos gerados por serrarias, sendo que na® exist 55 majs relevantes sdo umidade, pressdo de cor@acta
mercado de comercializacdo para tais residu@ganylometria e, especificamente neste estudo, a
(GONCALVES, 2010).A proposta deste projeto Visagyantidade de dleo usado. A pressio de compadiicio

avaliar a massa especifica e a resisténcia a cesfirele fixaqa em 2000 kgf/chpara todos os corpos de prova.
briquetes cuja matéria prima seja composta poagem rq; confeccionada uma matriz de prensagem do tipo

utilizada na absorcéo de derivados de petréleo. embolo — pistdo, com 30 mm de diametro e 50 mm de
comprimento. Os valores granulométricos da serragem
METODOLOGIA da maravalha foram mensurados através do processo d

peneiramento, utilizando a escala granulométriopgsta
Considerando um problema especifico, de comgor Tyler. Foi retirada toda a umidade da parceda d
aproveitar os residuos de serragem contaminadat@m serragem e maravalha suficiente para a produgéo dos
lubrificante, levantou-se a necessidade de aplcalg corpos de prova submetendo os materiais a uma
uma metodologia também especifica para soluciona-iemperatura de 105 °C durante 24 horas e resfriaado
que obedece a sequéncia da Fig. (1). em ambiente contendo gel de silica, obtendo-se 0%
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umidade. Os corpos de prova foram elaboradosarttia proporcdo, e o 6leo adicionado antes da prensagem
uma variacdo de serragem, maravalha, 6leo e umittadetiveram caracteristicas que atendem as condicbes de
sua composicao, onde 15 possuiam 6leo antes fdamacdo de um briquete, no entanto o teor de fid@o
prensagem, e 6 foram imersos no 6leo apds a pemsagem reduzido. Fazendo uma analise nos corpos d@ pro
(Quadro 1). imersos MIXmerson MIXimerso2 € MIX|mersos pode-se
verificar que a densidade ndo apresenta variacao
CORPODEPROVA [ SERRAGIM(z) [ MaRavALHA( | oLfo@ |mmmapicew]  gignificativa entre eles, porém quanto maior a @arde

o

: 3 o serragem maior foi o teor de 6leo absorvido, sepaoa
; 0 3 : forca de ruptura manteve-se entre 578 e 604 kgflom

{23 :s- corpos de prova SQrsol SQmersoze SQﬂersoa apesar de

fs:;s terem wuma rugosidade maior, foram os que
53 5 5 2 demonstraram ser mais densos e absorvedores de 6leo
& > - : neste caso a variavel foi a umidade, que quant@rmai

53 57 E 0 menor foi a quantidade de o6leo absorvida. Segundo
Aalborg, (2007), o poder calorifico inferior da regem

com umidade em torno de 20 % é 3500 kcal/kg e para
6leos em torno de 9500 Kcal/kg.

imerso

imerso

imerso

o vl krep vl vl bl ho
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10 - imerso 13

. A umidade € indispensavel na aglomeragédo das piartic
Quadro 1. Composic&o dos corpos de prova 0 produto a ser compactado deve possuir uma umidade
minima para que haja unido das particulas. Nossaip
Para a avaliagéo dos briquetes prensados comblsn& prova que foram prensados com teor de 6leo suparior
mistura, foi considerado a massa total depois dogsso 15 % na mistura apresentaram perda significativa de
de prensagem, pois hd uma pequena variacdo emassa, onde, verificou-se, na matriz, 6leo remamsc
ocorréncia de alguma perda de massa no abasteoineent que ndo foi absorvido, logo, a serragem e a maraveio
matriz. A avaliaco dos briquetes imersos ap6s germitem um teor maior de 15 % de o6leo prensado
prensagem foi feita usando o valor de massa emm@mtr juntamente. Para serragem, maravalha e 6leo nistsira
apos a imersdo. Os corpos de prova SO1, SO2, SQ@Btes da prensagem, a melhor situagédo foi comstetme
MIX1, MIX2, MIX3, MIX4, MIX4, MIX5, MIX6, MIX7, 6leo baixos, menos de 5 %, e umidade em torno dé,13
MIX8 e MIX9, ndo apresentaram consisténcia satisiat assim obteve-se briquetes de qualidade aceitdeeh c
ou seja, apos sua producédo houve perda de massademsidade e resisténcia a compressdo razoaveis.
consequéncia de esfarelamento e nédo formardo kEiqueés briquetes mais satisfatorios foram prensados com
O restante dos corpos de prova foram submetidos amidade em torno de 10 % e ap6s imersos no dldes Es
ensaio de compressdo no laboratério de ensaiglssorveram grande quantidade de 6leo, na ordenOde 3
mecanicos da URI — Campus de Erechim. %, e nao perderam suas caracteristicas fisicasy edten
densidade e resisténcia.
RESULTADOS E DISCUSSAO
REFERENCIAS
A granulometria dos insumos ulitizados é relativarae
baixa, para isso a pressdo de compactacdo arbirada AALBORG, 2007. “Poder Calorifico Inferior”,

2000 kgf/cmi, é considerada como limite inferior ao http://www.aalborg.industries.com.br

processo, pois quanto menor a granulometria, nsaidr a /downloads/poder-calorifico-inf.pdfacessado em
forca necessaria para a compactacao. Os corposoda p 30/10/2011.

produzidos com teor de umidade igual a zero, memo GONCALVES, J.E., 2010.‘Avaliacdo energética e
a adicdo de oleo, ndo obtiveram consisténcia sufiei ambiental de briquetes produzidos com rejeitos de

para a formacéo de briquete, logo, a umidade éeisse residuos solidos urbanos e madeira de Eucalyptus
nesse processo. Os briquetes confeccionados somenteGrandis”, Tese apresentada a Faculdade de Ciéncias
com serragem e apos imersos em 6leo necessitaram deAgrondmicas da UNESP — Campus de Botucatu., pp.
maior forca para romper, porém a sua textura é mais 1-119.

rugosa que briquetes feitos com mistura de serragemROWELL, R., 1996.“Utilization of natural fibers in
maravalha em sua composic¢éo, além disso possuesn mai plastics composites problems and opportunities, In:
densidadeOs corpos de prova imersos em Oleo apés a International Symposium On Lignocellulosics
prensagem apresentaram maior teor de Oleo em suaPlastics Composites; Sdo Paulo: Cientifica, vol. 1,
composicdo. Dentre as situagGes avaliadas obsee/ou- pp. 23-52.

gue os corpos de prova imersos apresentaram asne®lh

caracteristicas fisicas, ou seja, ndo “esfareladtima DECLARACAO DE RESPONSABILIDADE

aparéncia, alta densidade, e principalmente, uontedr

de absorcéo de 6leo, porém os corpos de prova SM  Os autores sdo os Unicos responsaveis pelo material
e SM;, que tiveram serragem e maravalha na mesn@apresso contido neste artigo.



